ZAMBELLO REDUKTOR

1.1-Genel Bilgiler

Bu Manuelde yer alan bilgiler, rediktorin uzun
Omurli olmasi ve kalitesinin devami ile ilgili
Zambello Redlktoér’Gn tasinmasi, depolanmasi,
kurulmasi ve bakimiicin dogru kurallarin
tUmanG gosterir. Bu manuelin rediktorin
monte edilecegi yerde operatorlerin ve bakim
personelinin kullanimina sunulmasi tavsiye
edilir.

Bu manuelde yer alan parametreler bilgi
amachdir. Gergek degerler tasarim cizimleri ve
satis dokimanlarinda bildirilir.

1.1.1 Guvenlik Kurallari

Guvenlik kurallarinin dogru bir sekilde
uygulanmasindan kullanici sorumludur;
ozellikle asagidakileri yapmaldir:

e Cevre kirliligi, kazanin dnlenmesi ve glvenligi
ile ilgili yararltUkteki tim kurallara uymali.

e Sozlesmede reddedilen uygulama ve calisma
kosullarrile ilgili olarak rediktorin
glvenilirligini, verimliligini ve emniyetini
etkilememek icin s6zlesmedeki kural ve
degerlere uymal.

e Reduktor Gzerindeki herhangi bir bakimi
yapmadan once, rediktorin
calistirlmadigindan ve yanlislikla calistiriimasini
onlemek icin gerekli tim adimlarin atildigindan
emin olmall.

e Kazara temasi 6nlemek icin déner parcalar
Gzerinde uygun onlemleri almali.

e Ciddi bir hasar gérmesini 6nlemek icin
sicakhk, basing, titresim veya glrltinin
anormal bir degisimi oldugunda rediktird
durdurup kontrol etmeli.

1.1.2 CE Yonergesine Referans

ZAMBELLO reduktorin parcalari yonergenin
belirledigi makina formunda degildir , tam bir
makina olmamasina ragmen makina yedek
parcasi olarak yonerge 2006/42/EC'ye
dahildir..

Urtinlerimiz yukaridaki direktifler ile ilgili olarak
yalnizca fabrikalar ve makineler Gzerinde
kullaniimahdir, bu nedenle EC yonergesinin
belirledigi Fabrika ve makinalari haricinde
kullanimlari kesinlikle yasaktir. Uriinlerimizin
asagidaki normlara ve recetelere gore
Uretildigini de ayrica bildiririz:

AGMA 2101-C95 — helis dislilerin hesap
yontemi

AGMA 2003-B97 — helis konik dislilerin hesap
yontemi

1.1.3 Satis haklari ve telif haklari

ZAMBELLO Riduttori srl ve ZAMBELLO riduttori
2 srl (burada ZAMBELLO grubunda adi
verilmistir) bu Kullanim Kilavuzunda telif hakki
bulunmaktadir.

Onceden izin almadan, bu Kilavuz rakipler
lehine cogaltilamaz, kopyalanamaz veya
kismen ya da tamamen Uglncu kisiler
tarafindan kullanilamaz.

Daha fazla bilgi icin, kilavuzun sonunda
gosterilen fabrikalarimiz adresinden bilgi
alabilirsiniz.



2- NAKLIYE VE DEPOLAMA

2.1 Tedarik Durumu

Sevkiyattan dnce, redtktorproje verileri
dogrultusunda dikkatli ve dogru bir calisma
testine tabi tutulmustur.

Test sirasinda, rediktor, antioksidan katki
maddeleri ile karistirilmis yag ile yaglanmis ve
2.4. Bolimde gosterilen saklama kosullari goz
onlne alinarak, 1 ayhk bir stire koruma altinda
kalmistir.

Epoksi veya poliliretan Gzerine boyama icin
ideal olacak sekilde reduktorler, epoksi pas
onleyici boya ile kirmizi RAL 3009 renkte veya
istege bagl olarak mavi RAL 5010 renginde
boyanir. Rediktorin ic yapisal parcalari
(doénmeyen parcalar), yaglamaya dayanikli
Kirmizi RAL 3009 renk ile boyanir. Paslanmayi
onlemek icin millerin ve tim islenmis
boyanmamis parcalarin dis uclarina uygun bir
koruyucu puskurtaldr. Bu koruyucu sivi, uygun
incelticiler veya ¢ozlciller ve yumusak bir bezle
kolayca c¢ikarilabilir. Siparisle birlikte, cok
agresif ve zorlu ortamlar icin 6zel koruma eger
gerekliyse belirtilmelidir.

Sozlesmede farkli sekilde belirtilmemisse,
RedUktor ahsap bir palet Gzerinde ve plastik bir
filmle korunarak kuruluma hazir sekilde sevk
edilir. Normalde, rediiktér,normal montaj
pozisyonundaki gibi palete yerlestirilerek sevk
edilir. Tasima sirasindaki emniyet
sebeplerinden dolayi, rediktor yagsiz sevk
edilir.



2.2 Tasima ve Kaldirma

Rediktorin herhangi bir amacla kaldirilmasi
uygun ekipman kullanarak gerceklestirilmelidir.
Reduktor bir palet Gzerinde tutuluyorsa,
rediktorin ahsap paletle rijit (sabit bir yapi)
olusturdugundan emin olun. Bu amagcla, zemin
plakasina sabitlenen halatlar, baglama
kemerleri veya vidalar kullaniimahdir.

Forklift catalinin ylk kapasitesinin islenecek
agirlik igin uygun oldugundan emin olun (agirlk
metal etiket Uzerinde gosterilir).

Reduktor eger ving vasitasiyla kaldirilacaksa,
rediktor govdesinde, dogrudan cengel veya
civata takmak icin kullanilan birkag disli delik
bulunur. Deliklerin dogru kombinasyonunun
secilmesi ve halatlarin dogru uzunlugu
secilmesi uygundur, boylece rediktérin yere
her zaman parallel olmasi saglanabilir. Bu
onlem, redtktorin monte edildigi makine
yatagl Uzerindeki herhangi bir konumlamayi
kolaylastiracaktir.

1) Tim kemerlerin, kancalarin ve ayrica
kaldirma araclarinin kaldirilacak agirlik icin
uygun oldugundan emin olun (agirlhk metal
etiket Gzerinde gosterilir).

2) Rediiktoérin hicbir parcasinin kanca veya
ipler tarafindan hasar gérmeyeceginden emin
olun. Yavas yavas ve dikkatli hareket ederek
ylk salinimini kontrol altinda tutun.



2.3 Nakliye

Herhangi bir nakliye esnasinda rediktor, diger
parcalara veya aracin yan ylzeylerine karsi
darbelerden kaginmak icin nakliye araclarinin
platformuna, sabitlenmelidir. Strekli
titresimlerin bulundugu uzun nakliyeler icin
(demiryolu vs.) , rulman veya dislilerin zarar
gdérmemesi icin redtktorin millerinin
dontsinl engelleyecek sekilde ¢ikis milini
sabitlemenizi 6neririz. Bununla birlikte, tasima
sirasinda yaglama Unitesini sokmek gerekirse,
yabanci cisimlerin herhangi bir sekilde iceri
kagmasini 6nlemek icin Rediktor Gzerindeki
kor tapalarin takili oldugundan emin olun.
Ayrica, unite Uzerindeki tim borular, disardan
gelecek darbelere karsi korunmalidir.

2.4 Depolama

Depolama sirasinda dikkat edilecek hususlar
redtktorin depolanma siresine bagh
oldugundan, asagidaki ipuclari dikkate
alinmalidir:

a) 30 gilne kadar olan depolamalar:

- Reduktor, atmosferik sartlardan korunmak ve
herhangi bir toz birikimini dnlemek icin bir
polietilen filmle sariimalidir.

- Rediktor, titresimin olmadigi kuru, temiz ve
kapalh bir yerde saklanmalidir. Ani sicaklik
degisimlerinin olmadigi 0 +40° C (32 + 104 ° F)
arasindaki sabit bir sicaklik saglanmalidir ki
olusabilecek i¢ ve dis nemlenme 6nlensin.

- Redlktor ahsap palet Gzerine
yerlestirilmemisse, beton zemin ile dogrudan
temastan kacinmak ve havanin dolasimini
kolaylastirmak icin ahsap plakalar Gzerine
yerlestirilmelidir.

b) 6 aya kadar olan depolamalar:

- Rediktor, calisma seviyesine kadar yag ile
doldurulmalidir (yag gbzlem caminda gorinr).

- Miller veya islenmis ylzeylerde pas dnleyici
koruma yoksa (orijinalde bu tir koruma vardir)
ylzeyde bir koruyucu kullaniimasi gerekir.

- Cikis ve giris millerindeki yag keceleri
yaglanmahdir.

- Is1 esanjord 6nceden sogutma sistemine
baglandiysa, esanjorin i¢c kismini kurutmak igin
sogutma sivisi icin kullanilan kanallara hava
Uflemek uygundur.

- Rediiktor tozdan korunma filmi ile kaplanmal
ve kuru bir ortamda muhafaza edilmelidir.

- Her 4 haftada bir hizli calisan saft, yavas
calisan saft en az 3 tur dénene kadar elle
cevirir. (*)

c) 6 ay1 gegen depolamalar:

- Rediiktor tamamen vyag ile doldurulmalidir.

(**)

- Havalandirma kapagi kor tapa ile
degistirilmelidir (**)

- Miller veya islenmis ylzeylerde pas dnleyici
koruma yoksa (orijinalde bu tir koruma vardir)
ylzeyde bir koruyucu kullaniimasi gerekir.

- Cikis ve giris millerindeki yag keceleri
yaglanmahdir.

- Is1 esanjord 6nceden sogutma sistemine
baglandiysa, esanjorin ic kismini kurutmak igin
sogutma sivisi icin kullanilan kanallara hava
Uflemek uygundur.

- Rediiktor tozdan korunma filmi ile kaplanmal
ve kuru bir ortamda muhafaza edilmelidir.

- Her 4 haftada bir hizli calisan saft, yavas
calisan saft en az 3 tur dénene kadar elle
cevirir. (*)



(*) Millerin duzenli araliklarla déndarilmesi
statik sebeplerden olusacak yataklarin ve yag
kecelerinin hasarlar onler.

(**) RedUktor tekrar kullanmadan énce, yag
seviyesini rediiktor tarafindaki gézetleme
tapasina kadar doldurun.

Asla iki redUktora st Uste koymayin.



3-Teknik Bilgiler

3.1 Genel agiklamalar

Tork arttiricilar yiksek kalite gerektiren
Grnlerdir. Bilesenlerinin her biri, torku uzun
sire iletmek Gzere tasarlanmistir. Zambello
Group bu alandaki birinci sinif Ureticiler
tarafindan piyasaya sunulan ytksek kaliteli
ardnler kullanir, bu sayede ylksek verimlilik ,
uzun dmir ve kalite sunarTum rediktorler
control edilip ,test edildikten sonra asagidaki
teknik verileri iceren bir etiket ile etiketlenir.

1. Govde ve montaj pozisyonu
2. Tahvil orani

3. Agirlik (yagsiz)

4.  Seri numarasl

5. Uretim tarihi

Etiket tanimlanmasi okunur sekilde tutulmal
ve rediktor d6mri boyunca agikca gorilmelidir.
Seri numarasl mevcut degilse, sanziman
hakkinda kesin bilgi vermek zor olacaktir.
Rediktorin izlenebilirligini korumak icin,
2010'dan itibaren, Zambello Group, seri
numarasini ayni zamanda milin arka tarafina
veya alternatif olarak Redtktor gévdesine
yaziyor.



3.2 Govde ve Montaj Pozisyonu

Reduktor govdesi yiksek kaliteli dokme
demirden yapilir. Demir dékim, dékim
alaninda kullanilan prosedurlere ve
teknolojilere gore yapllir.

Govde, bir CNC ‘de 2 yarim govdenin islenmesi

ile yapilir ve gdvde monte edilmeden dnce 3D

geometrik ve olcisel kontrollere

tabidir.Gévdenin birlestiriimesi vidalarin tork

anahtartile sikilmasi ile olur. Son olarak,

herhangi bir yag sizintisini 6nlemek ve 6mur
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3.3 Disliler , pinyon ve miller

Tum disliler ve pinyon, sertlestiriimis celikten
imal edilmistir. TUm miller, tamamen
taslanmistir.

Dis profilleri, disli kutusunun yiksek
verimliligini ve iletilen torku koruyarak gerilim
altinda dahi sessizce calisabilmeleri icin
optimize edilmistir.

3.4 Rulmanlar

Zambello Group, uzun siire ytksek performans
ve en yiksek verimliligi saglamak icin
reduktorlerinde kullanilacak en uygun
rulmanlari secmistir..

Dislilerin verimliligi ve agsinmasi yaglama ile
ilgilidir. Bu nedenle, tiim bakim araliklarina ve
kullanilacak yaglayicilarin tiiriine uyulmasi
onemlidir.



3.5 Yaglama

Yaglamanin sekli rediktorin kullanilacagi

makinanin tirlne ve calisma periyodu ve yike

gore degiskenlik gosterir. Yaglama 2 ana grup
ve alt gruplarda aciklanabilir:
3.5.1 Sigratmali Yaglama

Dislilerin donlst yagi batin dénen pargalara
sigratir.

Pompa (hizli saft ile veya ekstra tahrik edilen):

Bu sekilde pompa borular vasitasiyla gévde
icinden aldigi yagi tst kanallardan tekrar

govdeye iletir.

3.5.2 Yaglama ve sicaklik kontroli

Sigratmali yaglama ve cikarilabilir ic borulama

ic sogutucu borular yagi soguturken dislilerin
donlsi yagl bltin dénen pargalara sigratir.

Sigratmali yaglama ve sogutma plakalart:

Dislilerin donlsi yagi batlin dénen parcalara
sigratir ve sogutma plakalari sicakhgl control
altinda tutar.



Pompa + I1sl esanjori : Hizli milden tahrik alan
pompa yagl borular vasitasiyla Ust taraftan yagi
gbvde icine tekrar basarken aradaki 1si esanjoru
de yagin sicakhgini control altinda tutar.

Motor pompa + Is1 esanjorii : Rediktorin
donlstnden ayri olarak elektrik motoru ile
tahrik edilen pompa yagi borular vasitasiyla
Ust taraftan yagi govde icine tekrar basarken
aradaki 1si esanjort de yagin sicakhigini control
altinda tutar.

Yaglama Unitesi: Bu komle sistem This is a
complete system yagi control etme ve
temizleme icindir. Basing ve sicakhgl kontrol
etmek icin litrelik kartuslar ve elektrik problari
bulunur. Unitenin biyiklGgi ve kapasitesi
sipariste verilen degerlere gore segilir.

Rediktérin orijinalinden farkli bir ortama
(baska bir deyisle daha soguk veya ¢cok daha
sicak iklim bolgeleri igine), veya motor giiclinde
artis ile servis faktorinin (fs) degisimi
durumunda, yaglanmasinin yeni kullanima
uyarlanmasi gerekip gerekmedigini teknik

departmanimiza danisabilirsiniz.



3.6 Contalar, O-ringler , kapaklar

3.6.1 Contalar: Amaglari millerin dénlstni
saglamak ve ayrica rediktoridn calismasi
sirasinda yagin disari ¢ikmasini dnlemektir. Bu
contalar toz tutuculu (CC tipi) veya toz toz
tutucusuz(CB tipi) olabilir. Bunlar NBR (siyah
veya mavi renk) veya pas 6nleyici malzemeden
ve ylksek sicakliklarda VITON (kahverengi veya
Bordo rengi) yapilabilir.

O-ringler s¢kildikten sonra daima
degistirilmelidir.

3.6.2 O-ringler: Statik sizdirmazlik igin
kullanilir.O-ringler yerine oturmasi, tork ve dis
etkilere dayanmasi icin 6zel bir gres ile
yaglanir.



3.6.3 Kapaklar:bunlar ¢elik vidah ve
sizdirmazliklari ile teknik ve pratik avantaj
saglayan alternatif cozimlerdir, bu kapaklar
sokuldikten sonra daima degistirilmelidir.

80 ° ¢ Uzerindeki yag sicakliklari,
contalarin islevselligini kotl bir
sekilde etkileyebilir.



4-Yaglama

4.1 Genel Bilgiler

Yaglama ve yag sicakhgi rediktorin 6mrini
etkileyen en dnemli faktorlerdir.Operasyon
sicakhgl

40°C/104°F < T (°C) < 70°C/158°F (*)
Basing > 1, 5 bar

(Yag T~ 70°C/158°F)

(*) Tum reduktorler 80 ° C'ye kadar bir emniyet

termostati ile donatilmistir. Elektrikle calisarak
, asiri sicaklik olmasi durumunda bir uyari
sinyali Uretilebilir.

Basing, yag sicakligina bagh olarak degisir:

Duslk sicaklik — YUksek basing

Yiksek sicaklik —DUsuk basing

e Herhalukarda, yag basinci 10 bari
gecmemelidir.
Bir glic Unitesinin genel bir semasini referans
alarak, asagida, yaglama ve yaglama + sicaklik
kontroll gibi farkli konfiglirasyonlarda bulunan

tim bilesenler agiklanmistir.

4.2 Bilesenler

4.2.1 Elektrik Motoru: Tip , glic ve devir .
Motorun tipi, motora bagh pompaya gore
secilir, isletme voltaji ve frekansi ise satinalma
siparisiyle birlikte belirlenir.

D

Motorun dénis yonlinln okla gbsterilen
yonde olmasina dikkat edin. Bu amagla
motoru once hafif ¢cevirerek deneyiniz.

Zambello Group'un standart tasarimi,
motorun donis yonini sogutma faninin
koruma kapagina bakilarak saat yoninde
olarak belirler.

Motor Uzerindeki bir ok etiketi dogru
donls yonini gosterir. Daha fazla bilgi,
sevkiyattan once disli kutusu ile birlikte
verilecek elektrik motorunun kullanim



kilavuzunda gordlebilir. Motora olan
elektrik hattinda givenlik salteri konulmasi
uygundur, zira standart olarak Zambello
yaglama Uniteleri, asir1 yiklenmeyi ve
dolayisiyla asiri isinmayi 6nlemek icin asiri
basinci bosaltan bir valfle donatilmistir.

4.2.2 Kaplin Unitesi : Giris safti / ara saft /
motor safti ve yag pompasi safti arasindaki
baglanti, elastik kaplin vasitasiyla yapilir. Kaplin
Unitesi bakim gerektirmez.

4.2.3 Yag pompasl: Zambello Group, tiim
yaglama sistemleri icin pozitif deplasmanli
pompalar kullanmaktadir. Gerekli kapasiteler
dogrultusunda asagidaki tipler mevcuttur.

4.2 .4 Disli pompa: 37 litre / dakikalik
kapasiteler icin bu pompa, bir pompaile
yaglama durumunda, hizli calisan saft veya
sanzimanin ara saftina da baglanabilir.

Sonsuz vida 37litre/dakikanin Uzerindeki
kapasiteler icin.

Pompanin ilk calistirlmasinda 6zel bir dikkat
gerekmez (elektrik motorunun donis yoni goz
onlne alinmadan ve rediktor yag ile
doldurulduktan sonra).Pompalar kendinden
emisli tiptedir. Calistirmaya basladiktan birkag
saniye sonra yagin, dislk gostergeye bakarak,
borular icerisinde dolastigindan emin olun. (11)

Eger boyle degilse, motoru durdurun ve
motorun dénls yonini ve yag seviyesini
kontrol edin.



Soguk yag ile calistirma sirasinda
pompadan belirgin bir ses (> 80 dB)
olabilir. Bu gurultd, yag sicakliginin
yikselmesi ile birlikte, yag yaklasik 40 ° C /
158° F yaklastiginda tamamen
kayboluncaya kadar azalacaktir.

4.2.5Y filter (gerekiyorsa) Bu, emme yaginda
0.4 mm'den fazla kirlilik olmasi durumunda
pompayi ve / veya motoru korumak icin ek bir
givenlik elemanidir. Ongérilen bakim : Her
yag degisiminde yag miktarinin ve temizliginin
kontrold (solvent ve hava kullanilarak).

Rediktorde bir miktar yag varsa Y filtreyi
sdkmeyin.

4.2.6 Asiri basing valfi (by pass) Yaglama
devresi asiri basing valfi ile donatilmistir. Bu
valf, normalde, emme borusu ve yag
pompasina varan boru arasina konulur. islem
otomatiktir ve derecelendirmesi degistirilemez.
Olgiilen deger valf gdvdesi tizerinde
isaretlenmistir. Valf, ancak basing (*) nominal
degeri asarsa acilir. Bu, elektrik motorunun
asiri yiklenmesini 6nlemek icin belirli bir yag
miktarinin asilmasini ve maksimum basincin bir
degerde kalmasini saglar.

Soguk yag ile ilk calistirma islemleri sirasinda,
valfin acilmasindan ve kapanmasindan
kaynaklanan belirgin aralikli bir glirGlta (> 80
dB) olabilir. Bu girultd, sicaklk arttikca
tamamen kaybolacaktir.

4.2.7 Yag filtresi : Yag devresinde bulunur ve
yagda bulunan pislikleri tutmak icin ana
elemandir.Kullanici tarafindan degistirilebilir.
En fazla 90 micron gecirgenlik degerinde
olmalidir. Gerektiginde 25 mikron degerinde
olanlar da kullanilabilir.

Sistem, litre kartusu degistirildiginde sinyal
veren tikanma gostergesi (optik, mekanik veya
elektrik kontagi ile birlikte) ile birlikte tedarik
edilebilir.

Kartusu temizleme / degistirme: kapagi
gdvdesinden cikarin ve kartusu cikarin.

Kartusun bakimi, makine calismadiginda
yapilmalidir (*), ancak rediktérin yaginin
bosaltiimasina gerek yoktur.

(*) Unitenin degisen iki kartusu varsa,
degistiren kartusun temizlenmesi /
degistiriimesi sirasinda sistemi durdurmak
gerekmez ve sistemdeki diger bolim calisabilir.



4.2.8 Esanjor :

Bu cihaz, karistirma yapmadan capraz gecen 2
sivinin (redlktor yagl ve su ya da sogutma
sivist) Ist degisimini saglar. Zambello Group,
dagilmak istenen isinin miktarina gére agirhkh

olarak asagidaki tip esanjorleri kullanmaktadir:

- Cikarilabilir dahili sogutma bobini:
Bu,Reduktor icindeki yag icerisine daldirilir ve
reduktor govdesinin dis tarafinda su giris ¢ikisi
icin baglanti parcalari bulunur.Bu parca
Rediktor yagi bosaltildiktan sonar soktllp
disarda control edilebilir. Su girisi ve cikisi
farketmez.

- Sogutma plakalari : Bunlar gévdenin disina
konulur ve conta ile birlikte su girisi ve gikisi
armatdirleri bulunur. Sadece montaj konumu
B6 ile uygulanir.Su girisi ve ¢ikisi farketmez.

Plaka tipi 1s1 esanjorleri : Bir dizi bakir alagimli
levha, suyun aktigi seviyeleri, yag seviyesinden
ayirir. Sogutma sivisinin alimi, okla gosterilen
karsi taraftaki serbest baglanti yoluyla
gerceklestirilmelidir.

Sogutma sivisi icin esnek hortumlarin
kullaniimasi uygundur. Mimkun degilse,
borunun agirliginin dogrudan isi esanjériine
gecmediginden ve borunun disli armattrlerle
ayni eksende mikemmel bir sekilde
dizenlendiginden emin olun. Bununla birlikte,
tabloda gosterilen sikma torkuna uyulmasi
onemlidir.



Asagidaki tablo, farkli sogutma sistemlerinin sogutma kapasitesini kullanmak icin su kosullarinin
parametrelerini dnermektedir:

(*) Suyun yogunlasmasini 6nlemek icin su sicakligl tabloya gore ayarlanmalidir.



4.2.9 Yag sogutmali lehimli plakali esanjér DOC30

Alfa Laval, 1977'de ilk lehimli plakali
esanjorinl piyasaya sundu ve o zamandan beri
performansini ve givenilirligini strekli gelistirdi
ve optimize etti. Paslanmaz celik levhalarin sert
lehimlenmesi, 1si esanjorint kompakt hale
getiren ve malzemeden tasarruf saglayan;
contalar ve kalin cerceve plakalarina olan
ihtiyaci ortadan kaldirir. Sert lehimli plakalar,
optimum 1s1 aktarim verimliligi ve basing
direnci saglayan temas noktalarinda birbirine
yapistirir ve tutar. Gelismis tasarim
teknolojilerinin kullanilmasi ve kapsaml
dogrulama, en yiksek performansi ve mimkin
olan en uzun kullanim 6mrinU garanti eder.
(DOC) lehimli plakah 1s1 degistiriciler 6zellikle

hidrolik yag sogutma uygulamalariicin
tasarlanmistir. Baglanti flanslari, zorlu ¢alisma
kosullarina dayanabilecek saglam bir yapi
saglar.

Uygulamalar
Hidrolik yag sogutma
Kapasite

DOC30 kapasiteleri 10 ila 100 kW arasindadir.
Standart bilesenlere ve modiiler bir konsepte
dayanan her bir Unite, her bir 6zel kurulum igin
Ozel olarak tasarlanmistir.

Teklif icin gerekli agiklamalar

Alfa Laval'in temsilcisinin 6zel bir fiyat
teklifinde bulunabilmesi icin, talebinizde
asagidaki hususlari belirtin:

- Gerekli akis orani ve 1s1 yUku

- Sicaklik programi

- S6z konusu sivilarin fiziksel dzellikleri
- stenilen calisma basinci

- izin verilen maksimum basing diistisi



DOC30 - PED Basing / Sicaklk Grafigi

DOC30 - UL Basing / Sicaklik Grafigi



Standart Olgiiler ve agirliklar

A measure mm
A measure inch
Weight™ kg
Weight™ Ib

(n = number of plates)

13+ (2.31 *n) (x2 mm or £1.5 %)

0.51 + (0.09 * n) (£0.08 inch or £1.5 %)
1.2 +(0.11 *n)

2.65 + (0.24 * n)

* Excluding connections

Standart bilgiler

Standart malzemeler



Standart Olgiiler mm (inch)



Sogutma sistemlerimiz icin dnerilen su kalitesi:

Uzun émiir icin esanjorde herhangi bir kalinti
olmamasina 6zen gosterin. Bu esanjor icindeki
kabuklanmayi ve sivi akisindaki azalmayi énler.

Sogutma suyunu Isl esanjoriine giriste
filtreleyin((16-20 mesh filter). Safsizliklar,
verimliligi sinirlayabilecek ve 1s1 esanjoriine
zarar verebilecek kabuklanmalar olusturabilir.
Isi esanjorinln su ¢ikis borusundaki bir kiiresel
vana suyun akisinin ve degisim kapasitesinin
optimize edilmesi icin yararl olabilir.



4.2.10 Basing Anahtari: Yag basincinin
ayarlanan nominal degerini astigini gdsteren
bir elektrik probudur. Asagidaki baglantilar
mUmkindir: NA = normalde acik veya NC =
misterinin gereksinimlerine gére normalde
kapal. Tekli veya ciftli olabilir ancak farkli
derecelendirmeler ve farkli islevler vardir:

4.2.10.1 Minimum basing anahtari (0,3 bar
veya 1 bar): Gosterge Uzerinde(4.2.13) de
gorilebilen, distk basing sinyali, su sekilde
yorumlanmalidir:

- Yag pompasl ¢calismiyor — motoru calistir
- Filtre kirli — temizleyin/degistirin

- Isiesanjorinin asiri sogumasl - suyun
debisini distrdn.

4.2.10.2 Maksimum basing anahtari (5 bar veya
8 bar): Gosterge Gzerinde de gorilebilen
yiksek basing sinyali (13) asagidaki gibi
yorumlanmaldir:

- Yag sicakhgl distuk — Yag dogru calisma
sicakligina ulasincaya kadar bekleyin.

- Yag azaldi veya kirli - sistemi durdurun,
yagini degistirin ve filtreleri temizleyin - Bakim.

Yag yaklasik 40 °C/104°F’ye ulasana kadar
maksimum basinci control altinda tutmak
onemlidir.

A4.2.11 Termostat: Yag sicakliginin termostatin
nominal degerini ne zaman astigini gdsteren

bir elektrik probudur.

Ayarlanan acma degerleri 70°C/ 158 °F-80°
C/176°F-90°C/ 194 ° F olabilir. Tm
termostatlar icin elektrik baglantisi NC =
normalde kapalidir.

TUm rediktorler govdeye monte edilmis ve 80
° C/ 176 ° F ayarlanmis bir emniyet termostati
ile donatilmistir.



4.2.12 Dlzenleme Vanasi: Arge
departmanimizca ayarlandi ve ayar kolundaki
bir vida ile kilitlendi. Amaci, yagi bite rulmana
ve RedUktor icindeki kritik noktalara yag akisini
ayarlamaktir. Vanayi cevirerek (grub vidasini
gevsedikten sonra) devrenin basinci da degisir.

Gerekli olmadigl zaman vanayi gevirmeyin.
Litfen daha ayrintili bilgi icin Teknik servis
Departmanimiza bagvurun.

4.2.13 Akis Gostergesi: Sistemdeki yag akisini
gdsteren optic bir gdstergedir. Yaglama
Unitesinin dogru calistigindan kolayca emin
olmanizigin yararhdir.

4.2.14 Basing Olger: Yaglama devresindeki
basinci gercek zamanl olarak gosterir.
Normalde, filtrenin ve 1s1 esanjorinin
asagisinda bulunur.

4.2.15 Termostat vanasi : Isi esanjorindn
girisinde bulunur. Bu valf, gdvdenin icine dogru
ve yag icine batirilmis bir prob sayesinde,
suyun isi esanjorine dogru akisini ayarlayarak
yag sicakligini kontrol altinda tutar. Ayarlama,
ana goévde Uzerinde bulunan el ¢arki
donddrilerek yapilir. DUgmeyi saat yonunin
tersine cevirerek yag sicakligi dusecek, tersi
durumda da yag sicaklig artacaktir. Vana
gdvdesindeki bir ok sogutucu akis yonin
gosterir. Bu, yaglama yagi icin en iyi sicakligin
40 ° Cile 70 ° C arasinda tutulmasi gerektigini
belirtmek icindir. Calisma ve teknik 6zellikler
hakkinda daha fazla bilgi, bir termostatik vana
ile donatilmis tim rediktorler ile verilen
manuelde gosterilmistir.



Fabrika ¢ikisinda vana, yag sicakliginin 40° C/
104 ° File 50 ° C/ 122 ° F arasinda tutulacagi
sekilde ayarlanacaktir. Son ayarlamalari
yapmak misteri insiatifindedir.

4.2.16 Termokupl (PT100) : Gévdeye
sabitlenmis ki¢lk bir havuzda dizenlenmis ve
yagin icindedir. Sinyali 2 veya 3 elektrik teliyle
degerlendiren bir cihaza baglanmalidir.
Sipariste termokupl tipi belirlenir.

4.2.17 Yag Dolum ve Havalandirma Tapasi:
Tapa, havalandirma deligi veya doldurma
tapasini kapatir. Amaci icerde olusan basinci
dengelemektir. Kapaktaki kisa labirent borusu,
ic bilesenlerin dénislyle olusabilecek yag
sicramalarini 6nler.

Egzoz yag dokulirken bu kapagi cikarmak ve
bdylece yuvaya hava girmesini kolaylastirmak
ve rediktorin yaginin bosaltiimasini
kolaylastirmak uygundur. Coklu bélim
gdvdesine sahip cift ¢ikis mili olan
rediktorlerin ayrica 2 veya daha fazla
havalandirma tapasi da olabilir.

4.2.18 Magnetik bosaltma tapasi: Bosaltma
tapasl, rediktortn kullanim 6mri boyunca
olusabilen klglik metal kalintilarini tutabilen
kigik bir miknatis ile donatilmistir. Bu tapa
tim reduktorlerimizde mevcuttur.



4.2.19 Akismetre: Sensor, i¢ kisimda sistemdeki
akista herhangi bir azalma olmasi durumunda
sinyal vermek icin kullanilir. Normalde acik
veya normalde kapali bir kontaga baglanabilir.
Temel ayarlama, fabrikamizda pompanin
ozelligine gore yapilir.

4.2.20 Termometre: Govdeye veya yag
borusuna kicik bir havuza yerlestirilir ve yagin
icindedir.Termometre yagdaki sicakligi gosterir.



5- Kurulum Hakkinda Notlar

Rediktor tliman ortamda strekli calisma icin ve
dolayisiyla 0 ° Cile 40 ° C arasindaki ortam
sicakliklarinda calismaya uygundur. Siparisi
verirken, yaglama sisteminin adaptasyonu, 15 °
C'nin altinda calistirma icin gerekli oldugunda
belirtilmelidir. Redtktor, rediktor agirhgini
destekleyebilecek ve calisma sirasinda
titresimleri sinirlayabilecek yeterince
glclendirilmis ve saglam bir tabana
sabitlenmelidir. Baglanti, rediktorin makina ile
blok yapi haline gelmesini saglamalidir. Bu
amacla, gbvdenin tabani, ilgili tutturma
delikleri ile donatilmistir. Vidalar igin sikma
torku tablosu:

Yag tapalarinin etrafinda yeterli bosluk birakin.
Reduktorin cikis mili, tahrik edilen makinenin
mili / vidasina hizalanmalidir. Ne eksenel
kaciklik ne de egilmeler Kabul edilemez.

Ayri sogutma sistemi olmayan herhangi bir
reduktor icin havalandirma igin temiz havanin
ivi bir sekilde dolastiriimasi gerekir. Bu
rediktorler, makinenin diger bilesenleri

tarafindan kapatilmamalidir. Rediktoér, yagmur
veya kar gibi iklim olaylarina karsi korunmalidir.

Hicbir kosulda, baska mekanik pargalar veya
destekler baglamak icin gévdeye herhangi bir
kaynak yapilmamalidir. Bu gibi islemler
rediktorin dahili bilesenlerinin bir kismina
(6rnegin ; rulmanlar vs.) onarilmaz bir sekilde
zarar verebilir.



6- Ana Motora Mekanik Baglanti

Rediktorld makine tabanina bagladiktan sonra
(bkz. B6lim.5), ana motorun baglantisini
asagidaki aciklamalar dogrultusunda
gerceklestirin.

6.1 Tahrik Kayisi ile Giic iletimi

Kayis kasnak kullanilmasi ile ilgili ancak
rediktor icin siparis verildiginde bilgi verilmesi
durumunda izin verilmektedir, ¢clinkd bu tr bir
baglanti giris saftinin rulmanlarinda eksenel
baglantidan (direk baglanti) daha yiksek bir
radyal yik gerektirir. iki kasnak arasindaki
eksen kacikliklart olmamalidir.

Kayislarin gerginliklerine dikkat edilmelidir
(kayis kataloglarina bakiniz)

Rediktore kaplin monte edilmesi sirasinda
rediktoérun i¢ kisimlarinin (rulmanlar, ara
pargalari vb.) herhangi bir hasar gérmesini
o6nlemek icin kesinlikle darbe veya zorlamayi
Onleyin. Ayrica, islevsellikle ilgili olarak
sizdirmazlik contalarinin yakinindaki alanlarin
asiri isinmasini 6nleyin.

Rediktor, satinalma siparisinde belirlenen
donds yoniine uyacak sekilde baglanmalidir.
Herhangi bir farkl donme agisi rediktére
zararli olabilir (6zellikle yaglama hizh ¢alisan
milden tahrikli bir pompa ile yapilirsa).

Corotate cift vida rediktorlerde kayis kasnak

kullanimina asla izin verilmemektedir.
6.2 Elastik Kaplin ile Giic iletimi

6.2.1 Zambello Elastik kaplin : motor mili ile
kaplin vasitasiyla baglanti sekli ile islem
basitlestirilmistir. Yazeyleri asindirici malzeme
kullanmadan temizleyin.tutukluk yapmasini
onlemek icin yaglayin. Kaplinin 80 ° Cile 100 °
C (176 - 212 ° F) arasindaki bir sicakliga
Isitiimasi ve daha sonra motor miline takilmasi
onerilir.

Elastik elemani her iki yarim kaplin arasina
koymadan makineyi calistirmayin.



7-Devreye alma

Rediktori devreye almadan 6nce bu kullanim
kilavuzunu dikkatle okuyun. Redlkt6rin dogru
bir sekilde calismasi icin, bu kilavuzun
talimatlari, saklama, montaj, kullanim ve bakim
hususlarinda dikkatle okunmalidir.

Calistirmadan 6nce dikkat edilmesi gereken
temel islemler:

- Bu klavuzun 5 ve 6 bélimlerinde yazanlara
uyuldugundan emin olun.

- Rediiktorin dogru miktarda yag ile
dolduruldugundan emin olun.

- Elektrik motorunun, rediiktoriin dayanimina
ve satinalma siparisindeki spesifikasyona gore
dogru yonde dondiginden emin olun.

- Dis Uniteli yaglamali rediktorler: DUsik
gosterge seviyesinde yeterli yag dolasiminin
gerceklestiginden emin olun. Bu amagla,
sadece Unitenin motorunu galistirin veya ana
motoru kisa bir sure pompa adapte olana
kadar calistirin.

- Tum elektrik, su ve / veya hidrolik
baglantilarin dogru yapildigindan emin olun.

Rediktorin ilk gercek kullanimi sirasinda yik,
ongorulen calisma kosullarina ulasilincaya
kadar kademeli olarak arttiriimalidir.

Makinenin calismasi sirasinda herhangi bir tork
yUklenmesi veya sikisma riski dngoriliyorsa,
tork sinirlayici veya hidrolik kaplinler gibi
koruma cihazlarinin monte edilmesi uygundur.

ilk 300 isletme saati rediiktériin deneme
calisma suresi olarak dustntlmelidir. Bu sire
zarfinda sicaklik cok kararli olmayabilir.

Yag sicakligi, yaglayici 6zelliklerini korumak icin
40-70 ° C (140 ... .158 ° F) arasinda kalmalidir.

Yuksek sicakliklar bu 6zellikleri bozar ve tim
donen parcalarda asinmaya neden olur.Bu,
tim reduktorlerde (80°C/ 176 ° F)
derecelendirilmis bir termostatin kuruldugunu
ve reduktorin asiri sicakliga ulastiginda bir
onleme sinyali olarak kullanilabilecegini
hatirlatmak icindir. Calisma sicakliginin yiksek
olmasi durumunda (80 ° C/ 176 ° F tzerinde)
daha iyi viskoziteye veya sentetik yaglayicilara
sahip yaglayicilarin kullaniimasi, dogru yaglayici
ozelliklerinin saglanmasi icin 6nerilebilir.
Normal calisma kosullarina (donme hizi,
cevredeki ortam sicakligl veya baska herhangi
bir faktor) kiyasla sicakhklarin asirisekilde
yukselmesi durumunda, sanziman derhal
durdurulmali ve daha sonra ariza sebebi
bulunmalidir.



Rediiktoériin sicak bir ortamda ve isi
kaynaklarina yakin bir yerde kullanilmasi,
satinalma siparisini olustururken dikkate
alinmis olmalidir. Bu nedenle, ¢alisma
ortaminin degistirilmesi durumunda, sogutma
sistemi devresindeki herhangi bir degisikligi

degerlendirmek icin Zambello Group'a danisin.

8-Yaglar

8.1 Yag cesitleri

Rediktorler yagsiz sevk edilirler. Yag misteri
tarafindan doldurulmalidir. Uretici tarafindan
verilen gostergelere gore, bu Kilavuzda

Sentetik, POLYALPHAOFINE (verilen
orneklerde) ve POLYGLYCOLES bazinda
yaglama yaglarinin kullanimi (litfen teknik
yardimimiza basvurun), kullanilan yag
kecelerinin ve kullanilan boyalarin

gdsterilen redlktor icin yaglar, Zambello Group
tarafindan 6ngorilen kaliteye gore diinyanin
tim Ulkelerinde mevcuttur. Zambello
rediktorler icin ISO VG (DIN 51519) viskozite
sinifina ve 40 ° C'de (mm2 /s = CST) sinematik
viskoziteye gbre CLP tipindeki (DIN 51502 veya
ISO 3498) tim mineral yaglari kabul
edilmektedir.

Asagidaki tablolar, Ureticiler tarafindan verilen
endikasyonlara uygun olarak (40 ° C'de ISO
viskozitesi [CST]) uygun olan cesitli yaglayici
tiplerini gdstermektedir.

Zambello grubu, EP 6zellikli (son derece yuksek
basincl) mineral esasli yaglama yagi
kullanilmasini éneriyor. Yag viskozitesi,
reduktorin yerlestirildigi ortam sicakligina ve
normal calisma sirasinda ulasilan sicakliklara
gore secilmelidir:

malzemeleriyle uyumludur. Bu yaglar daha
genis calisma sicakliklari icin uygundur, ancak
10 ° Cile +100 ° C arasinda degisir.



Katki maddesinin kullanimi Zambello grubu ile
konusulmalidir. Aksi takdirde garanti kapsami
disinda tutulur. Nitekim, bu yaglayicilar
contalar icin kullanilan malzeme veya RedUktor
icin kullanilan boyama doénguleri ile uyumlu
olmayabilir. Belirtilen viskozite derecesine
sahip yaglayici mevcut degilse, biraz daha
yUksek bir viskozite derecesine sahip bir yag
kullanmanizi éneririz.

Farkli marka veya 6zellikteki yaglar birbirine
karistirlmamalidir.

Ortam sicakhgi 10 ° C'den (50 ° F) disUkse veya
40 ° C'den (100 ° F) daha yuksekse veya agir
termal degisiklikler veya dis 1sI kaynaklari
altinda calisirken, litfen yaglayict maddenin
dogru secimi icin Zambello Group'a danisin.
Nitekim, benzer kosullar altinda, yag
viskozitesini degistirmek veya elektrikli 1sitma
bobinleri vasitasiyla ya da i1si esanjorleri
kullanarak sogutmak gibi diger farkh
cozeltilerde degistirmek gerekebilir.

Zambello Group tarafindan Uretilen sanziman
tarafinda her zaman en az bir seviye gdstergesi
bulunur. ideal yag seviyesi daima gosterge icin
zorunlu tutulmalidir. ilk devreye alma
isleminden sonra ve cogunlukla "pompa
motoru + Isl esanjori" veya "glc Unitesi" ile
techiz edilmis redktorler icin, seviyenin hafif
dusmesi olabilir. Yagin, calisma esnasinda
seviye gbstergenin ortasina ulasmasi icin tekrar
doldurun. Seviyenin bu degisimi, sistemin ilk
calistirmasi sirasinda boru hattinin yagla
dolumundan kaynaklanmaktadir. Yag seviyesi
asla minimum seviye gdstergesinden duslk
olmamalidir. Redlktér calismadigi ve kisa bir
stre sogumasindan sonra dizenli araliklarla
kontrol edilmelidir. Rediktorin ¢alismasi
sirasinda yagda cok fazla kopUk gorilebiliyorsa,
lutfen uygun kopuk giderici katki maddeleri
eklemek icin yaglayici tedarikgisine basvurun.

8.2 Yag degisimi
ilk 300 calisma saatinden sonra yagin tamamen

degistirilmesi 6nerilir. Tamamen bosaltma
yapmak icin yag hala sicak oldugu zaman yag



bosaltiimalidir. Yag, bir dnceki bosaltilan yag
ile ayni 6zelliklere sahip olan ayni tlrden yagla
degistirilmelidir.

Sonraki yag degisimleri, yagin ulastigi sicakliga
gore yapilmalidir. iki yag degisimi arasinda
gecen sire, 18 ayl gegmemelidir. Eger ylksek
sicakhk veya asiri yiklenme gibi calisma sartlari
varsa bu sure 12 aya dusuiridlmelidir.

Asla farkli marka veya farkl 6zellikte yaglar
birbirine karistirmayin.



9-Bakim

TUm temizlik ve kontrol islemleri, yararlikteki
hikimlere uygun ve makine ¢alismadig halde
elektrik enerijisi kesildiginde uzman personel
tarafindan yapiimalidir. Daha fazla bilgi icin
teknik servisimiz hizmetinizdedir. Garanti
stresi boyunca sanziman pargalarinin ve / veya
bilesenlerin kismen veya tamamen soékilmesi
garantinin gecersiz kilinmasina neden olur.

300 saat calisma sonrasi :
- Yag degisimi
- yfiltrenin temizlenmesi

- Filtre kartusunun kontrol edilmesi ve
temizlenmesi

- Makina tabanina rediktoérin vidalarinin
stkma torklarinin ve eksenelligin kontroll

Aylik bakim :

- Yag seviyesinin kontrold (sanziman
calismadigl zaman)

- Gozlem camindan dizenli yag akisini kontrol
etme

- Basing kontrolU

- Sicaklik kontroli

- Yag pompasi motor faninin temizlenmesi
Her yag degisiminde

- Yfiltrenin temizlenmesi

- Filtre kartusunun temizlenmesi/degismesi

- Rediktorun genel temizligi

- Yag kacagi kontroll

Rediiktérin isi dagiliminin ayarlanmast igin
govdenin dis ylzeyleri temiz tutulmahdir.

Herhangi bir yag kacagl nedeniyle conta
degistirilmesi durumunda, milin temas ettigi
noktanin ¢evresini yerinden c¢ikartmak igin
eksenel bir konumda en az 1 mm yerinden
cikmis yeni conta uygundur. Bu amacla, ara
parcalar kullanilabilir veya kapagin sizdirmazhk
halkasinin oturma yeri dizeltilebilir.

Govdenin herhangi bir sekilde acilmasini
gerektiren 6nemli bir bakim / onarim
durumunda, eski contadan sizdirmazlik
ylzeylerini dikkatlice temizleyin ve esit veya
daha yUksek kalitede yenisini kullanmaniz
kesinlikle gereklidir. Degisim tamamlandiktan
sonra, yeni contanin sizdirmazhgi tekrar
kontrol edilmelidir.

Depolama durumunda, sanziman 9 ila 10 aylik
bir stire sonra tekrar kullanilacaksa, tim conta
halkalarini degistirmek uygundur.

10-Yedek parcalar

Yedek parcalarin tanimlanmasini ve tedarik
edilmesini kolaylastirmak icin veriler
belirtilmelidir : Bunun icin rediktortntz ile ilgili
yedek parca cizimini talep ediniz.



